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WIR VERSTEHEN DIE ZEICHEN DER ZEIT
KEEPING PACE WITH THE SIGNAL OF TIME

Rissprufung von
Karosserieteilen

CrackMaster zur automatisierten, in
die Pressenstralde integrierten Prufung

CrackMaster Uberprift im Fertigungstakt automatisiert Karosserie-
teile auf relevante Abweichungen, vorwiegend Ziehrisse. Zusatzlich
werden Bauteile mit Einschnirungen, Beschnittfehlern und Fremd-
korperabdricken erkannt. Besonders attraktiv ist unsere Losung
durch die Integration des CrackMaster-Systems in die Pressenstra-
Be, so dass das Handhabungssystem der Anlage genutzt und ab-
weichende Bauteile gleich in der Pressenstrafl3e sicher aussortiert
werden.

CrackMaster nutzt die Technik der Akustischen Resonanzprifung
zur Bestimmung der auffalligen Bauteile. CrackMaster wird auf der
Basis von Serienbauteilen justiert, wobei vorausgesetzt wird, dass
Uberwiegend Gut-Teile produziert werden; dies wird durch QS-
Mafl3nahmen abgesichert.

Durch Anwendung statistischer Verfahren zur Toleranzberechnung
von Gutemerkmalen und der Umsetzung einer aufwands- und ver-
fahrens-optimierten Vorgehensweise zur Justierung der Toleranzen,
zusammen als ,QS-Regelkreis* bezeichnet, kann der geschulte
Betreiber CrackMaster-Systeme einfach nutzen.
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Drift- & Losadaption

Projektpartner

Einschniirung

Das Messsystem CrackMaster umfasst einen feststehenden, als Tastspitze ausge-
fuhrten Kdrperschallaufnehmer, einen PC mit abgesetzter Datenerfassungseinheit,
eine feststehende Stol3vorrichtung sowie eine bauteilspezifische Positioniervorrich-
tung. Letztere kann werksseitig beigestellt werden, wobei Anforderungen zur
Schwingungsentkopplung von Bauteil und Priifnest zu beachten sind.

CrackMaster erhalt von der Anlagensteuerung ein Start-Signal fur den Prifvorgang,
sobald das Bauteil frei in der Positioniereinheit liegt. Nach Abschluss der Messung
und Auswertung — typisch sind dafiir etwa 1 bis 3 Sekunden — gibt CrackMaster ein
Steuersignal entsprechend dem Prifergebnis aus, das Bauteil wird entnommen.
Wesentlich fur den QS-Regelkreis ist, dass die ausgeschleusten Bauteile eindeutig
den zugehdrigen Mess- und Prifdaten zuordenbar sind, z.B. durch Angabe einer
Seriennummer oder geeignete Entnahmeprozeduren. Diese Informationen werden
zum Justieren des CrackMaster-Systems bendétigt um damit eine moéglichst geringe
Anzahl von ,Pseudofehlern“ zu erhalten - bei gleichzeitig sicherer Rissteilerken-
nung.

Das Messsystem wird von einem Experten einmalig fir ein Karosserieteil grundein-
gerichtet. Die Aufgaben umfassen im Wesentlichen:

Konstruktion und Aufbau einer Positioniervorrichtung
Positionierung von Kérperschallsensor und StoRRvorrichtung
Einrichten der Bewertungsmerkmale

Einlernen des Systems mit Chaméleon-Technik

Justieren des Systems entsprechend QS-Regelkreis

Einlernen und Justieren des Systems erfolgen in der laufenden Serienproduktion.
MEDAV schult den Experten im Werk.

Durch prozessbedingte Einflisse kdnnen Giite-
merkmale driften. Diese Drift wird innerhalb vor-
gegebener Grenzen automatisch durch die Cha-

méleon-Technik kompensiert und dokumentiert. MEDAV GmbH
Bei Loswech§el wird eine automatische Anpas- ..o\ oenore crrASSE 32 - 34
sung der Gltemerkmale an ihre losbedingten D-91080 UTTENREUTH

Absolutlagen angepasst.
HOMBURGER PLATZ 3

Insgesamt hat der Betreiber im laufenden Serien- D-98693 ILMENAU
betrieb im Wesentlichen nur Justieraufgaben ge-
maf QS-Regelkreis durchzuflihren TELEFON: +49-9131-583-0

FAX: + 49-9131-583-1
E-MAIL: info@medav.de

Die Applikationsldsung wurde gemeinsam mit den www meday de

Firmen KWD Karosseriewerke Dresden GmbH
und der Porsche AG ausgearbeitet.
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